1 - esp@cenet document view 

Circuit breaker and method for producing same 



Page 1 of 



Patent number: 
Publication date: 
Inventor: 

Applicant: 

Classification: 

-international: 

- european: 
Application number; 
Priority number(s): 



DE1 9904355 
2000-08-24 

DEDENBACH GUIDO (DE); OCHTINGER KLAUS (DE); 
RUSTEBERG CARSTEN (DE); THILKER LUTZ (DE) 

MOELLER GMBH (DE) 

H01H9/52; H01H1/58; H01H73/04; H01H9/00; 
H01H1/00; H01H73/00; (IPC1-7): H01H9/52; H01H11/00 

H01H9/52 

: DE1 9991 004355 19990204 

DE1 9991 004355 19990204 



Also published as: 

WO0046824 (A1) 
EP1171896 (A1) 
US6828885 (B1) 
EP1171896 (B1) 



Report a data error here 



Abstract of DE1 9904355 

The invention relates to a circuit-breaker 
comprising a switch compartment housing (1) 
which is made of a plastic material and houses 
an interrupter. Said interrupter comprises at least 
one fixed switching element (4, 5) which via a 
busbar (8, 9) is connected to a corresponding 
terminal (6, 7), and a pivoting or sliding switching 
element which in its closed position can be 
connected to the fixed switching element (4, 5). 
To ensure that the heat generated by the busbar 
(8, 9) is readily released in to the switch 
compartment housing (1) more rapidly than with 
known comparable circuit breakers, the invention 
provides for the busbar (8, 9) to be positioned in 
the outer wall (16, 17) of the switch compartment 
housing (1) and to be connected with same over 
a large area by a form fit and/or force fit. 
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Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Leistungsschalter und Verfahren zu seiner Herstellung 

® Die Erfindung betrifft einen Leistungsschalter mit ei- 
nem aus Kunststoff bestehenden Schaltkammergehause 
(1) und einem in dem Schaltkammergehause (1) angeord- 
neten Unterbrecher, der mindestens ein festes Schalt- 
stuck (4, 5) welches iiber eine Stromschiene (8, 9) mit ei- 
ner entsprechenden Anschlufcklemme (6, 7) verbunden 
ist, und ein verschwenk- oder verschiebbaresSchaltstuck, 
welches in seiner geschlossenen Stellung mit dem festen 
Schaltstuck (4, 5) verbindbar ist, umfaftt. 
Um zu erreichen, daB die durch die Stromschiene (8, 9) 
erzeugte Warme auf einfache Weise und schneller ais bei 
bekannten vergleichbaren Schaltern in das Schaltkam- 
mergehause (1 ) abgeleitet wird, schlagt die Erfindung vor, 
die Stromschiene (8, 9) innerhalb der AufSenwand (16, 17) 
des Schaltkammergehauses (1) anzuordnen und mit die- 

■ ser grofcflachig form- und/oder kraftschlussig zu verbin- 

m den. 
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Beschreibung Blasfeldmagneten gegeniiber der entsprechenden Strom- 

schiene auf einfache Weise realisierl. 

Die Erfindung betrifft einen Leistungsschalter mit einem Der erfindungsgemaBe Leistungsschalter weist nicht nur 

aus Kunststoff bestehenden Schaltkammergehause und ei- den Vorteil auf, daB ein guter Warmeiibergang von den er- 

nem in dem Schaltkammergehause angeordneten Unterbre- 5 warmten Stromschienen in das sie umgebende Schaltkam- 

chergemaBdenMerkmalendesOberbegriffsdes Anspruchs mergehause erfolgt, sondern gewahrieistet auch eine hohe 

1- Festigkeit der Stromschienen im Bereich der AnschluB- 

Ein derartiger Leistungsschalter ist bei spiels weise aus der klemmen und im Bereich der Kontakte, die hohen dynami- 

EP 0 560 696 Bl bekannt. Dabei handelt es sich um einen schen Belastungen ausgesetzt sind. 

Leistungsschalter mit Dreh-Doppelunterbrecher, wobei das 10 Ein weiterer Vorteil der umspritzten Stromschienen be- 

Schaltkammergehause sich aus zwei Gehausemodulen zu- steht in der mechanisch hochfesten Fixierung der Schienen 

sammensetzt. Der Unterbrecher umfafit zwei feste Schalt- in dem Gehause, wobei eine nachtragliche Veranderung der 

stiicke, die jeweils uber schleifenfbrmig ausgebildete Positionen der Kontakte ausgeschlossen ist. 

Stromschienen mit entsprechenden AnschluBklemmen ver- Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung ergeben 

bunden sind, und ein zweiarmiges um eine Achse drehbares 15 sich aus dem folgenden Ausfuhrungsbeispiel, welches an- 

Schaltstuck, welches in seiner geschlossenen Stellung die hand einer den Langsschnitt durch ein erfindungsgemaBes 

beiden festen Schaltstucke miteinander verbindet. Schaltkammergehause zeigenden Figur erlautert wird. 

Zur Montage der festen Schaltstucke in dem Schaltkam- In der Figur ist mit 1 das Schaltkammergehause eines Lei- 

mergehause werden diese bei dem bekannten Leistungs- stungsschalter mit Dreh-Doppelunterbrecher bezeichnet, 

schalter zusammen mit den Stromschienen in entsprechende 20 das sich aus zwei gleichen Gehausemodulen 2 und 3 aus 

hierfiir vorgesehene Aufhahmen des Schaltkammergehau- Kunststoff zusammensetzt. Jedes der beiden Gehausemo- 

ses eingelegt. dule 2, 3 umfafit ein festes Schaltstuck 4, 5, welches durch 

Nachteilig ist bei diesen bekannten Leistungsschaltem ein aus UbersichtlichkeitsgrUnden nicht dargestelltes ver- 

unter anderem, daB die bei der bestimmungsgemaBen Ver- schwenkbares Schaltstuck verbindbar ist. 

wendung der Stromschienen erzeugte Warme relativ lang- 25 Zwischen den festen Schaltstucken 4, 5 und den auBer- 

sam auf das Schaltkammergehause ubertragen wird, weil die halb des Schaltkammergehauses vorgesehenen AnschluB- 

die Stromschiene umgebende Luft ein sehr schlechter War- klemmen 6, 7 ist jeweils eine schleifenfbrmig ausgebildete 

meleiter ist. AuBerdem benotigen die in die Aufhahmen des Stromschiene 8, 9 angeordnet, wobei sich zwischen beiden 

Schaltkammergehauses eingelegten Stromschienen eine zu- Schenkeln 10, 11 bzw. 12, 13 der Stromschienen 8, 9 jeweils 

satzliche Fixierung, um eine ausreichende Festigkeit im Be- 30 ein Blasfeidmagnet 14, 15 befindet. 

reich der AnschluBklemmen zu gewahrleisten. ErfindungsgemaB sind sowohl die Stromschienen 8, 9 als 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Lei- auch die Blasfeldmagnete 14, 15 in den AuBenwanden 16, 

stungsschalter der eingangs erwahnten Art anzugeben, bei 17 der Gehausemodule 2, 3 des Schaltkammergehauses 1 

dem die durch die Stromschienen erzeugte Warme auf ein- angeordnet und mit diesen umfangseitig groBflachig fest 

fache Weise schneller als bei bekannten vergleichbaren 35 verbunden, so daB bei Erwarmung der Stromschienen 8, 9 

Schaltem in das Schaltkammergehause abgeleitet wird. Au- ein guter Warmeiibergang von den Stromschienen 8, 9 auf 

Berdem soli ein Verfahren zur Herstellung eines derartigen den die Schienen umgebende Kunststoff der AuBenwande 

Leistungsschalters offenbart werden. 16, 17 erfolgt. 

Diese Aufgabe wird hinsichtlich des Leistungsschalters Dabei ergibt sich besonders dann ein hoher Warmeuber- 

durch die Merkmale des Anspruchs 1 und hinsichtlich des 40 gang von den Stromschienen 8, 9 auf die AuBenwande 16, 

Verfahrens zu seiner Herstellung durch die Merkmale des 17 der Gehausemodule 2, 3, wenn die Gehausemodule 2, 3 

Anspruchs 6 gelost, Weitere, besonders vorteilhafte Ausge- mittels SpritzgieBens hergestellt und die Stromschienen 8, 9 

staltungen der Erfindung offenbaren die Unteranspriiche. und die Blasfeldmagneten 14, 15 als Einleger vor dem 

Die Erfindung beruht im wesentlichen auf dem Gedan- SpritzgieBen in die entsprechenden Formwerkzeuge zur 

ken, daB die Stromschienen nicht wie bei den bekannten 45 Herstellung der Gehausemodule 2, 3 eingebracht werden. 

Leistungsschaltem nach Herstellung des Schaltkammerge- Die Erfindung ist selbstverstandlich nicht auf das vorste- 

hauses in entsprechende Aufhahmen eingelegt und mittels hend beschriebene Ausflihrungsbeispiel beschrankt. So 

zusatzlicher Mittel fixiert werden, sondem, daB sie bereits braucht es sich beispielsweise bei dem Leistungsschalter 

bei der Herstellung des Schaltkammergehauses in deren Au- nicht zwingend um einen solchen mit Dreh-Doppelunterbre- 

Benwande eingebracht und mit diesen groBflachig (d. h. 50 cher handeln. Vielmehr kann der Unterbrecher auch mit ei- 

praktisch uber dis gesamte Oberflache) form- und/oder nem einarmigen verschwenkbaren Schaltstuck (Einfachun- 

kraftschliissig verbunden werden. Eine derartige Verb in- terbrecher) oder mit einem sich translatorisch verschiebba- 

dung zwischen den Stromschienen und den AuBenwanden ren Schaltstuck versehen sein. 

des Schaltkammergehauses kann vorzugsweise dadurch er- Ferner ist denkbar, das Schaltkammergehause anstatt 

folgen, dafi das jeweilige Schaltkammergehause durch 55 durch SpritzgieBen z. B. durch Spritzpressen oder GieBen 

SpritzgieBen hergestellt wird, wobei die Stromschienen vor von Reaktionsharzen herzustellen. Auch bei derartigen Her- 

dem SpritzgieBen in das entsprechende Formwerkzeug ein- stellungsverfahren werden die Stromschienen des Lei- 

gelegt werden. stungsschalters sowie gegebenenfalls die Blasfeldmagnete 

Bei schleifenformig ausgebildeten Stromschienen mit vor dem PreB- oder GieBvorgang in das entsprechende 

zwischen den Schenkeln der Stromschienen angeordneten 60 Formwerkzeug zur Herstellung des Schaltkammergehauses 

Blasfeldmagneten (vgl. z. B. die eingangs erwahnte bzw. seiner Module eingebracht, um eine groBflachige "in- 

EP0 560 696 Bl) konnen die Blasfeldmagneten ebenfalls nige" Verbindung zwischen den Stromschienen und den sie 

zusammen mit den Stromschienen in dem entsprechenden umgebenden Kunststoff sicherzustellen. 
Formwerkzeug fixiert und anschlieBend bei der Herstellung 

des Schaltkammergehauses in deren Seitenwande eingegos- 65 Bezugszeichenliste 
sen werden. Dadurch wird sowohl eine stabile Fixierung des 

jeweiligen Blasfeldmagneten innerhalb des Schaltkammer- 1 Schaltkammergehause 

gehauses als auch die geforderte Isolierung des jeweiligen 2, 3 Gehausemodule 
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4, 5 feste Schaltstiicke 

6, 7 AnschluBklemmen 

8, 9 Stromschienen 

10-13 Schenkel (Stromschienen) 

14, 15 Blasfeldmagnete 

16, 17 AuBenwande 
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Patentanspriiche 

1. Leistungsschalter mi it einem aus Kunststoff beste- to 
henden Schaltkammergehause (1) und einem in dem 
Schaltkammergehause (1) angeordneten Unterbrecher, 
der mindestens ein festes Schaltstuck (4, 5), welches 
iiber eine Stromschiene (8, 9) rait einer entsprechenden 
AnschluBklemme (6, 7) verbunden ist, und ein ver- 15 
schwenk- oder verschiebbares Schaltstuck, welches in 
seiner geschlossenen Stellung mit dem festen Schalt- 
stuck (4, 5) verbindbar ist, umfaBt, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Stromschiene (8, 9) innerhalb der 
AuBenwand (16, 17) des Schaltkammergehauses (1) 20 
angeordnet und mit dieser groBflachig form- und/oder 
kraftschliissig verbunden ist. 

2. Leistungsschalter nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Stromschiene (8, 9) mit dem die 
AuBenwande (16, 17) des Schaltkammergehauses (1) 25 
bildenden Kunststoflf umspritzt ist. 

3. Leistungsschalter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeicbnet, daB die Stromschiene (8, 9) schleifen- 
formig ausgebildet ist. 

4. Leistungsschalter nach Anspruch 3, dadurch ge- 30 
kennzeichnet, daB zwischen den beiden Schenkeln 
(10-13) der Stromschiene (8, 9) ein Blasfeldmagnet 
(14, 15) angeordnet ist. 

5. Leistungsschalter nach einem der Anspriiche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei dem Unter- 35 
brecher um einen Dreh-Doppelunterbrecher mit zwei 
festen Schaltstucken (4, 5) handelt, die jeweils iiber 
eine Stromschiene (8, 9) mit einer entsprechenden An- 
schluBklemme (6, 7) verbunden sind. 

6. Leistungsschalter nach Anspruch 5, dadurch ge- 40 
kennzeichnet, daB sich das Schaltkammergehause (1) 
aus zwei gleichartig aufgebauten Gehausemodulen (2, 

3) zusammensetzt, wobei in jedem der Gehausemodule 
(2, 3) ein festes Schaltstuck (4, 5) angeordnet ist, wel- 
ches iiber eine entsprechende Stromschiene (8, 9) mit 45 
einer AnschluBklemme (6, 7) verbunden ist. 

7. Verfahren zur Herstellung des Leistungsschalters 
nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die jeweilige Stromschiene (8, 9) sowie 
gegebenenfalls der der Stromschiene (8, 9) zugeord- 50 
nete Blasfeldmagnet (14, 15) als Einleger in ein Form- 
werkzeug zur Herstellung des Schaltkammergehauses 
(1) eingebracht wird und daB dann die Herstellung des 
Schaltkammergehauses (1) mittels SpritzgieBens vor- 
genommen wird. 55 
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